
FLACH

SCHLEIF

MASCHINE

Präzisions-Flach-
und Profi lschleifmaschine



Konnektivität
•  Datensicherung auf Firmennetzwerk

•  Remote-Diagnose

•  Tele-Service

•  OPC UA ready

YOUR GRINDING PROCESS

• USB-Anschluss zur Datensicherung

• Passwordgeschützte
 Benutzer-Rechte-Verwaltung

Funktionen

Flächenschleifen

Schleifen schräger Flächen Y-Z

Einstechschleifen

Schrägeinstechschleifen Y-Z

Multi-Planschleifen

Stirnschleifen

Numerische Eingabe von Zahlenwerten

Übernehmen von Maschinenpositionen mit Teach-Tasten

Senkrechtachse mit Kugelrollspindel und Glasmaßstab

Querachse mit Kugelrollspindel und Glasmaßstab

Werkstückdaten-Speicher für 100 Werkstücke

Schleifscheibendaten-Speicher für 25 Schleifscheiben

Verkettung von bis zu 7 Schleifzyklen

Farb-Monitor mit Touch-Funktion

Elektrisches Handrad am Bediensatelliten

Visualisierung beliebiger PDF-, DWG- und DXF-Dateien

Profi lieren der Schleifscheiben 
Die Schleifscheiben können mit Radien oder Schrägen versehen werden.

W1
W2

 bs

L1 L2

R1 R2

 bs  bs

R1
R2

L1

L2

L1
L2

 bs

L1 L2

R2

R1

W1

W2

 bs

R

 bs

R

 bs

R

 bs



Elektro-Permanent-
Magnet-Spannplatte
Die Elektro-Permanent-Magnet-
Spannplatte ist immer mit einer 
Haftkraft-Regelung und Ent-
magnetisierung ausgestattet. 

Druckluftbohrungen sind
optional möglich.

Drehzahlregelung
Jede Maschine ist in der Grundaus-
stattung mit einer Drehzahlregelung 
der Schleifspindel und V-Konstant-
Steuerung ausgestattet.

GRUNDAUSSTATTUNG

Universal-Papierbandfi lter
Der Universal-Papierband-Filter dient 
zur kontinuierlichen Reinigung des 
Kühlschmierstoffes von
Verunreinigungsteilchen.

Elektronisch geregelte Pumpen erhö-
hen den Bedienkomfort und senken 
den Energieverbrauch. Der Kühl-
schmierstoff-Volumenstrom kann
bequem am Bedienpult eingestellt 
werden.

Abrichten mit Kompensation
Das automatische Abrichten der 
Schleifscheibe vom Tisch ermöglicht 
höchste Präzision. Die jeweiligen
Abrichtbeträge werden kompensiert.

Mit Hilfe des Gabelabrichters
lassen sich die Schleifscheiben
hinterziehen und die
Schleifscheibenkanten profi lieren.

Elektromechanischer 
Tischantrieb
Der elektromechanische Tischantrieb 
ermöglicht einstellbare Tisch-
geschwindigkeiten zwischen
5 und 35000 mm/min. Damit ist die
Maschine für das Schnellhubschleifen 
geeignet. Zum Einrichten lässt sich 
auch der Arbeitstisch präzise
verfahren.

Zentralschmierung
Das vollautomatische Umlaufschmier-
system versorgt die Führungsbahnen 
der Achsen mit Schmieröl.

Umfangreiche Dienstleistungen
• Transportvorbereitung mit Transportpalette
• Inbetriebnahme und Einweisung vor Ort in Deutschland
• Remote-Diagnose*
• Tele-Service*
• Update-Garantie*
• Technologie-Unterstützung*
* für die Dauer der Gewährleistung



TECHNISCHE DATEN
Ty

p
FS

 4
20

FS
 6

40
FS

 8
40

FS
 8

50
FS

 1
05

0
FS

 1
25

0
FS

 8
60

FS
 1

06
0

FS
 1

26
0 

Sc
hl

ei
fl ä

ng
e

m
m

40
0

60
0

80
0

80
0

1.
00

0
1.

20
0

80
0

1.
00

0
1.

20
0

Sc
hl

ei
fb

re
ite

m
m

20
0

40
0

40
0

50
0

50
0

50
0

60
0

60
0

60
0

Sc
hl

ei
fh

öh
e

m
m

30
0

37
5

37
5

42
5

42
5

42
5

42
5

42
5

42
5

Sc
hl

ei
fh

öh
e 

(O
pt

io
n)

m
m

–
56

5
62

5
62

5
62

5
62

5
62

5
62

5

Ti
sc

hb
el

as
tu

ng
 

kg
15

0

56
5 

60
0

70
0

1.
10

0
1.

38
0

1.
65

0
1.

28
0

1.
56

0
1.

83
0

Y-
A

ch
se

 –
 S

en
kr

ec
ht

be
w

eg
un

g

A
bs

ta
nd

 T
is

ch
 b

is
 S

pi
nd

el
m

itt
e

m
m

11
0 

– 4
15

14
0 

– 5
25

14
0 

– 5
25

18
0 

– 6
25

18
0 

– 6
25

18
0 

– 6
25

18
0 

– 6
25

18
0 

– 6
25

18
0 

– 6
25

A
bs

ta
nd

 T
is

ch
 b

is
 S

pi
nd

el
m

itt
e 

(O
pt

io
n)

m
m

–
14

0 
–7
15

18
0 

–8
25

18
0 

–8
25

18
0 

–8
25

18
0 

–8
25

18
0 

–8
25

18
0 

–8
25

Se
nk

re
ch

tg
es

ch
w

in
di

gk
ei

t
m

m
/m

in
50

 – 
4.

00
0

50
 – 

4.
00

0
50

 – 
4.

00
0

50
 – 

4.
00

0
50

 – 
4.

00
0

50
 – 

4.
00

0
50

 – 
4.

00
0

50
 – 

4.
00

0

X-
A

ch
se

 –
 L

än
gs

be
w

eg
un

g 
A

rb
ei

ts
tis

ch

Ti
sc

hl
än

gs
hu

b
m

m
42

0
65

0
85

0
85

0
1.

05
0

1.
25

0
85

0
1.

05
0

1.
25

0

Ti
sc

hg
es

ch
w

in
di

gk
ei

t
m

m
/m

in
5 

– 3
5.

00
0

5 
– 3

5.
00

0
5 

– 3
5.

00
0

5 
– 3

5.
00

0
5 

– 3
5.

00
0

5 
– 3

5.
00

0
5 

– 3
5.

00
0

5 
– 3

5.
00

0
5 

– 3
5.

00
0

Z-
A

ch
se

 –
 Q

ue
rb

ew
eg

un
g

Q
ue

rw
eg

 m
ax

.
m

m
20

0
40

0
40

0
50

0
50

0
50

0
60

0
60

0
60

0

Q
ue

rg
es

ch
w

in
di

gk
ei

t
m

m
/m

in
50

 – 
4.

00
0

50
 – 

4.
00

0
50

 – 
4.

00
0

50
 – 

4.
00

0
50

 – 
4.

00
0

50
 – 

4.
00

0
50

 – 
4.

00
0

50
 – 

4.
00

0
50

 – 
4.

00
0

 T
ec

hn
is

ch
e 

Ä
nd

er
un

ge
n 

vo
rb

eh
al

te
n.

Fr
an

kf
ur

te
r S

tr.
 1

02
–1

04
D

-3
53

15
 H

om
be

rg
 (O

hm
)

G
ei

be
l &

 H
ot

z 
G

m
bH

Te
l. 

+4
9 

66
33

 1
 81

 –
0

Fa
x 

+4
9 

66
33

 1
 81

 –1
8

ve
rtr

ie
b@

ge
ib

el
un

dh
ot

z.
de

w
w

w
.g

ei
be

lu
nd

ho
tz

.d
e

www.geibelundhotz.de

Sc
hl

ei
fs

pi
nd

el

Le
is

tu
ng

 S
ch

le
ifs

pi
nd

el
m

ot
or

kW
2

4
4

11
11

11
11

11
11

Le
is

tu
ng

 S
ch

le
ifs

pi
nd

el
m

ot
or

 (O
pt

io
n)

kW
4 

| 
7

7 
| 

9
7 

| 
9

15
 |

17
15

 |
17

  
15

 |
17

  
15

 |
17

15
 |

17
15

 |
17

  

Sc
hn

itt
ge

sc
hw

in
di

gk
ei

t
m

/s
35

35
35

35
35

35
35

35
35

Sc
hn

itt
ge

sc
hw

in
di

gk
ei

t (
O

pt
io

n)
m

/s
63

63
63

63
63

63
63

63
63

Sc
hl

ei
fs

ch
ei

be
, S

ta
nd

ar
d

m
m

22
5 

x 2
5 

x 5
1

30
0 

x 5
0 

x 7
6,

2
30

0 
x 5

0 
x 7

6,
2

40
0 

x 1
00

 x 1
27

40
0 

x 1
00

 x 1
27

40
0 

x 1
00

 x 1
27

40
0 

x 1
00

 x 1
27

40
0 

x 1
00

 x 1
27

40
0 

x 1
00

 x 1
27

50
 – 

4.
00

0

14
0 

–7
15




